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Materialnummer 9056740127000
Durchmesser 12,700 mm

Durchmesserbereich 6,350 - 31,750 mm

Senkwinkel 82°
Kleinster Durchmesser

der vorgefertigten 0,000 mm
Bohrung

Oberflache TiAIN
Norm Werksnorm

Merkmale

Norm Werksnorm

Durchmesser 12,700 mm
Durchmesser Schaft 9,525 mm
Umbruchdurchmesser 3,810 mm
Spitzenanschliff N
Schneidrichtung rechts
Hinweise

©® CAD Daten und weitere Infos sind nach der Registrierung im Shop verfiigbar.
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A Alle Angaben sind Richtwerte. Die tatséchlich erreichbaren Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe hdngen von den
jeweiligen Bearbeitungsbedingungen ab. Wir empfehlen entsprechende Zerspanversuche.
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Schnittdaten

Entgraten und Fasen

Untergruppe

Allgemeine Baustéhle
Allgemeine Baustéhle
Automatenstéhle
Automatenstéhle
Federstéhle

Legierte Einsatzstahle
Legierte Einsatzstahle
Legierte
Vergutungstahle
Legierte
Vergltungstahle
Nitrierstéhle
Nitrierstéhle

Rostfreie Stahle
austenitisch

Rostfreie Stahle
geschwefelt

Rostfreie Stahle
martensitisch

Schnellarbeitstahle

Unlegierte
Einsatzstahle

Unlegierte
Vergutungsstahle

Unlegierte
Verglitungsstéhle

Unlegierte
Vergutungsstahle

Werkzeugstéahle
Werkzeugstahle
Gusseisen

Gusseisen
Gusswerkstoffe GGV
Hartguss

Kugelgrafit- und
Temperguss
Kugelgrafit- und
Temperguss

Bronzen kurzspanend
Bronzen kurzspanend

Bronzen langspanend

Festigkeit/Harte

500 N/mm?
1.000 N/mm?
850 N/mm?
1.000 N/mm?
350 HB
1.000 N/mm?
1.400 N/mm?
1.000 N/mm?

1.400 N/mm?

1.000 N/mm?
1.400 N/mm?
1.100 N/mm?

900 N/mm?

1.200 N/mm?

1.400 N/mm?
850 N/mm?

700 N/mm?

850 N/mm?

1.000 N/mm?

850 N/mm?
1.400 N/mm?
240 HB

350 HB

300 HB

350 HB

240 HB

350 HB

600 N/mm?
850 N/mm?
850 N/mm?

Schnittgeschwindigkei
t

41 m/min
39 m/min
41 m/min
39 m/min
13 m/min
19 m/min
13 m/min

19 m/min

15 m/min

19 m/min
15 m/min

15 m/min

20 m/min

18 m/min

19 m/min

32 m/min

41 m/min

39 m/min

25 m/min

22 m/min
19 m/min
32 m/min
20 m/min
18 m/min
10 m/min

28 m/min

25 m/min

39 m/min
33 m/min

31 m/min

Vorschub

0,170 mm/U
0,110 mm/U
0,170 mm/U
0,110 mm/U
0,070 mm/U
0,170 mm/U
0,110 mm/U
0,170 mm/U

0,110 mm/U

0,110 mm/U
0,070 mm/U
0,070 mm/U

0,110 mm/U

0,070 mm/U

0,070 mm/U
0,170 mm/U

0,170 mm/U

0,170 mm/U

0,110 mm/U

0,110 mm/U
0,070 mm/U
0,170 mm/U
0,170 mm/U
0,170 mm/U
0,070 mm/U
0,170 mm/U

0,170 mm/U

0,210 mm/U
0,210 mm/U
0,210 mm/U

Drehzahl

1.028 U/min
977 U/min
1.028 U/min
977 U/min
326 U/min
476 U/min
326 U/min
476 U/min

376 U/min

476 U/min
376 U/min
376 U/min

501 U/min
451 U/min

476 U/min
802 U/min

1.028 U/min
977 U/min
627 U/min

551 U/min
476 U/min
802 U/min
501 U/min
451 U/min
251 U/min
702 U/min

627 U/min

977 U/min
827 U/min
777 U/min
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Vorschubgeschwindig
keit

175 mm/min

107 mm/min

175 mm/min

107 mm/min

23 mm/min

81 mm/min

36 mm/min

81 mm/min

41 mm/min

52 mm/min
26 mm/min

26 mm/min

55 mm/min

32 mm/min

33 mm/min

136 mm/min

175 mm/min

166 mm/min

69 mm/min

61 mm/min
33 mm/min
136 mm/min
85 mm/min
77 mm/min
18 mm/min

119 mm/min

107 mm/min

205 mm/min
174 mm/min

163 mm/min



Bronzen langspanend 1.000 N/mm? 25 m/min 0,210 mm/U 627 U/min 132 mm/min
Kupfer niedriglegiert 500 N/mm? 76 m/min 0,210 mm/U 1.905 U/min 400 mm/min
Messing kurzspanend 600 N/mm? 101 m/min 0,210 mm/U 2.531 U/min 532 mm/min
Messing langspanend 600 N/mm? 64 m/min 0,210 mm/U 1.604 U/min 337 mm/min
Al-Si Gusslegierungen 10 % 51 m/min 0,170 mm/U 1.278 U/min 217 mm/min
Al-Si Gusslegierungen 20 % 39 m/min 0,170 mm/U 977 U/min 166 mm/min
Aluminium 650 N/mm? 89 m/min 0,210 mm/U 2.231 U/min 469 mm/min
Knetlegierungen

Aluminium und Al- 400 N/mm? 114 m/min 0,210 mm/U 2.857 U/min 600 mm/min
Legierungen

Magnesium- 450 N/mm? 127 m/min 0,210 mm/U 3.183 U/min 668 mm/min
Legierungen

Titan und Titan- 850 N/mm? 19 m/min 0,110 mm/U 476 U/min 52 mm/min
Legierungen

Titan und Titan- 1.400 N/mm? 13 m/min 0,070 mm/U 326 U/min 23 mm/min
Legierungen

Kunststoffe 150 N/mm? 39 m/min 0,210 mm/U 977 U/min 205 mm/min
duroplastisch

Kunststoffe 100 N/mm? 51 m/min 0,210 mm/U 1.278 U/min 268 mm/min
thermoplastisch

Sonderlegierungen 1.600 N/mm? 10 m/min 0,070 mm/U 251 U/min 18 mm/min
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Technische Zeichnung
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EBERING
Artikel-Nr. 5674 12,700
Beschreibung A-KEGELSENKER
Schneidstoff HSCO Diese Zeichnung ist Eigentum der Fa.
Beschichtung A-BESCHICHTET oo T bt
B beitu - und Zeichnu afu
Kuehlung - (st Richtigksit und Vallsthndigheit)
Schneiden 3 obliegen dem Kunden.
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