Produktdatenblatt

c [l @ Lo (S8

Materialnummer 9056740063500
Durchmesser 6,350 mm

Durchmesserbereich 6,350 - 31,750 mm

Senkwinkel 82°
Kleinster Durchmesser

der vorgefertigten 0,000 mm
Bohrung

Oberflache TiAIN

Norm Werksnorm

Merkmale

Norm Werksnorm

Durchmesser 6,350 mm
Durchmesser Schaft 6,350 mm
Umbruchdurchmesser 1,520 mm
Spitzenanschliff N
Schneidrichtung rechts
Hinweise

©® CAD Daten und weitere Infos sind nach der Registrierung im Shop verfiigbar.
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A Alle Angaben sind Richtwerte. Die tatséchlich erreichbaren Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe hdngen von den
jeweiligen Bearbeitungsbedingungen ab. Wir empfehlen entsprechende Zerspanversuche.

Gihring KG
HerderstraBe 50-54
72458 Albstadt

T.: 44974 3117-0
info@guehring.de



Schnittdaten

Entgraten und Fasen

Untergruppe

Allgemeine Baustéhle
Allgemeine Baustéhle
Automatenstéhle
Automatenstéhle
Federstéhle

Legierte Einsatzstahle
Legierte Einsatzstahle
Legierte
Vergutungstahle
Legierte
Vergltungstahle
Nitrierstéhle
Nitrierstéhle

Rostfreie Stahle
austenitisch

Rostfreie Stahle
geschwefelt

Rostfreie Stahle
martensitisch

Schnellarbeitstahle

Unlegierte
Einsatzstahle

Unlegierte
Vergutungsstahle

Unlegierte
Verglitungsstéhle

Unlegierte
Vergutungsstahle

Werkzeugstéahle
Werkzeugstahle
Gusseisen

Gusseisen
Gusswerkstoffe GGV
Hartguss

Kugelgrafit- und
Temperguss
Kugelgrafit- und
Temperguss

Bronzen kurzspanend
Bronzen kurzspanend

Bronzen langspanend

Festigkeit/Harte

500 N/mm?
1.000 N/mm?
850 N/mm?
1.000 N/mm?
350 HB
1.000 N/mm?
1.400 N/mm?
1.000 N/mm?

1.400 N/mm?

1.000 N/mm?
1.400 N/mm?
1.100 N/mm?

900 N/mm?

1.200 N/mm?

1.400 N/mm?
850 N/mm?

700 N/mm?

850 N/mm?

1.000 N/mm?

850 N/mm?
1.400 N/mm?
240 HB

350 HB

300 HB

350 HB

240 HB

350 HB

600 N/mm?
850 N/mm?
850 N/mm?

Schnittgeschwindigkei
t

41 m/min
39 m/min
41 m/min
39 m/min
13 m/min
19 m/min
13 m/min

19 m/min

15 m/min

19 m/min
15 m/min

15 m/min

20 m/min

18 m/min

19 m/min

32 m/min

41 m/min

39 m/min

25 m/min

22 m/min
19 m/min
32 m/min
20 m/min
18 m/min
10 m/min

28 m/min

25 m/min

39 m/min
33 m/min

31 m/min

Vorschub

0,130 mm/U
0,080 mm/U
0,130 mm/U
0,080 mm/U
0,050 mm/U
0,130 mm/U
0,080 mm/U
0,130 mm/U

0,080 mm/U

0,080 mm/U
0,050 mm/U
0,050 mm/U

0,080 mm/U

0,050 mm/U

0,050 mm/U
0,130 mm/U

0,130 mm/U

0,130 mm/U

0,080 mm/U

0,080 mm/U
0,050 mm/U
0,130 mm/U
0,130 mm/U
0,130 mm/U
0,050 mm/U
0,130 mm/U

0,130 mm/U

0,160 mm/U
0,160 mm/U
0,160 mm/U

Drehzahl

2.055 U/min
1.955 U/min
2.055 U/min
1.955 U/min
652 U/min
952 U/min
652 U/min
952 U/min

752 U/min

952 U/min
752 U/min
752 U/min

1.003 U/min
902 U/min

952 U/min
1.604 U/min

2.055 U/min
1.955 U/min
1.253 U/min

1.103 U/min
952 U/min
1.604 U/min
1.003 U/min
902 U/min
501 U/min
1.404 U/min

1.253 U/min

1.955 U/min
1.654 U/min
1.554 U/min
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Vorschubgeschwindig
keit

267 mm/min

156 mm/min

267 mm/min

156 mm/min

33 mm/min

124 mm/min

52 mm/min

124 mm/min

60 mm/min

76 mm/min
38 mm/min

38 mm/min

80 mm/min

45 mm/min

48 mm/min

209 mm/min

267 mm/min

254 mm/min

100 mm/min

88 mm/min
48 mm/min
209 mm/min
130 mm/min
117 mm/min
25 mm/min

183 mm/min

163 mm/min

313 mm/min
265 mm/min

249 mm/min



Bronzen langspanend 1.000 N/mm? 25 m/min 0,160 mm/U 1.253 U/min 200 mm/min
Kupfer niedriglegiert 500 N/mm? 76 m/min 0,160 mm/U 3.810 U/min 610 mm/min
Messing kurzspanend 600 N/mm? 101 m/min 0,160 mm/U 5.063 U/min 810 mm/min
Messing langspanend 600 N/mm? 64 m/min 0,160 mm/U 3.208 U/min 513 mm/min
Al-Si Gusslegierungen 10 % 51 m/min 0,130 mm/U 2.557 U/min 332 mm/min
Al-Si Gusslegierungen 20 % 39 m/min 0,130 mm/U 1.955 U/min 254 mm/min
Aluminium 650 N/mm? 89 m/min 0,160 mm/U 4.461 U/min 714 mm/min
Knetlegierungen

Aluminium und Al- 400 N/mm? 114 m/min 0,160 mm/U 5.715 U/min 914 mm/min
Legierungen

Magnesium- 450 N/mm? 127 m/min 0,160 mm/U 6.366 U/min 1.019 mm/min
Legierungen

Titan und Titan- 850 N/mm? 19 m/min 0,080 mm/U 952 U/min 76 mm/min
Legierungen

Titan und Titan- 1.400 N/mm? 13 m/min 0,050 mm/U 652 U/min 33 mm/min
Legierungen

Kunststoffe 150 N/mm? 39 m/min 0,160 mm/U 1.955 U/min 313 mm/min
duroplastisch

Kunststoffe 100 N/mm? 51 m/min 0,160 mm/U 2.557 U/min 409 mm/min
thermoplastisch

Sonderlegierungen 1.600 N/mm? 10 m/min 0,050 mm/U 501 U/min 25 mm/min
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Technische Zeichnung
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Artikel-Nr. 5674 6,350

Beschreibung A-KEGELSENKER

Schneidstoff HSCO Diese Zeishnung ist Eigentum der Fa.

Beschichtung A-BESCHICHTET wesadonaben: vendants
Bearbeitungs- und Zeichnungsprifung

Kuehlung B (auf Richtigkeit und Vollstandigkeit)

Schneiden 3 obliegen dem Kunden.

Gihring KG
HerderstraBe 50-54
72458 Albstadt

T.: 44974 3117-0
info@guehring.de




